=
*>*», . Emergency Power Generators
Yool

*'!"l

H

Parameter der schweillanlage
fur einkristalline
photovoltaikmodule
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Uberblick

Das ElektronenstrahlschweiSen (EN ISO 4063: Prozess 51; electron beam
welding, EBW) besitzt in der Anwendung als fur wegen seiner besonderen
Charakteristik herausragende Eigenschaften, die seinen Einsatz sowohl an
Mikrobauteilen als auch an dickwandigen Grolsteilen, sowohl in der als auch in
der ermoglichen.
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Parameter der schweiBanlage fur einkristalline photovoltaikmodule

WiderstandsschweilRen

e 51 i85 ] Brandenburgische Technische
I tirerr B ' Universitat
ol 1T | ‘ |
=i I_ il H—ﬁ ‘ [ ’ ‘J SchweiRdatenrekorder mit MeRkanalen fir
|‘ b l - Strom, Spannung, Kraft (StrommeRbereich 3
L_‘L H I I Stufen: 2 kA, 20 kA und 200 kA) und integrierter

Qualitatsdokumentation SPATZ Multi0O4

PV-Module, Komponenten und

Fertigung .\r\“ﬂ-
Der Bericht analysiert die Zuverlassigkeit neuer \3 ‘ ‘
] |

Photovoltaik-Technologien, mit Fokus auf L 3 |
Degradation und Fehlermechanismen - auch bei = 4
innovativen Zellen wie Perowskit - beleuchtet

9 Elektronenstrahlschweif3en

Mit neueren Fokussiersystemen, die sich aus
mehr als einer Fokussierspule zusammensetzen,
ist bei modernen EB Schweianlagen die
Variation der Apertur ohne Veranderung der
Werk stickposition

ElektronenstrahlschweiRen , Rapid
Beam Processing in

Parameter wie Fokussierungsebene,
Strahlleistungsintensitat und die quasi
tragheitsfreie Ablenkung des Elektronenstrahls
sind prazise steuerbar. Dies
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Schweissprozess-Steuerungen-
Funktionsuebersicht

Die universellen SchweiBprozess-Steuerungen
(Q1, Q9S, Q80, Q84r, Q84s) berechnen fur die
einzelnen Schweillprozesse die optimalen
Parameter. Der Anwender gibt lediglich die
Grunddaten
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MIG/MAG SchweiRgerat Einstellen
Tabelle: Grundregeln

Die Tabelle enthalt Einstellungen fur
Stromstarke, Induktivitat, Spannung,
Drahtdurchmesser, Schutzgas und Gasfluss. Es
werden praktische

Elektronenstrahl-
Materialbearbeitung - Wikipedia

UbersichtElektronenstrahlschweiBenGrundsatzlic
hesElektronenstrahlschmelzenElektronenstrahl-O
berflachenmodifikationElektronenstrahl-
BohrenElektronenstrahl-SchneidenLiteratur

Das Elektronenstrahlschweifen (EN ISO 4063:
Prozess 51; englisch electron beam welding,
EBW) besitzt in der Anwendung als
SchmelzschweiBprozess fur Metalle wegen seiner
besonderen Charakteristik herausragende
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Eigenschaften, die seinen Einsatz sowohl an
Mikrobauteilen als auch an dickwandigen
Grof3teilen, sowohl in der Einzelfertigung als auch
in der Massenfertigung ermoglichen. Seine
fertigungsrelevan

Kontaktieren Sie uns

Fur Kataloganfragen, Preisinformationen oder Partnerschaftsanfragen besuchen Sie

bitte:
https://tkp-oborniki.pl
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